Thermal Transferby AR MAOR

CERA PARA IMPRESORAS DE CABEZAL PLANO

Polivalencia con los receptores

) aWR 8 Excelente intensidad de negro

Competitividad
AWR " 8 es la mas reciente
generacion de cintas cera
Esta cintaes
competitiva sin hacer
concesiones respecto ala
calidad y las prestaciones.
Responde a todos los
criterios esperados por
una aplicacion de cera Tamatodelmercado e
tradicional. awR fesna 9 10%
Ceraresina 3 30%
60%
Papel mate Papel couché Papel couché Sintético Especifico
Psemi-brillo brillo (PE, PP, PET..) (poliimida, textil...)
Compatibilidades de impresién Ajustes de la impresora
Mate PP

Couché PE
Couché brillo PET 16 pps
400 mm/s
18 pps
] 460 mm/s

Resistencia de la impresion

30 v
v
cera
Baja Media Alta
0 20 40 60 80 10

0

Cumple las regulaciones siguientes Identificacion de su cinta
REACH / SVHC 1907/2006/EC Colores: 0000
Contacto alimentario  1935/2004/EC Longitud (M):

Metales pesados 2011/65/EU Anchura (mm):

California Proposition 65s .
E N.o de referencia: ...,

Restricciones de halégenos
Su distribucién:

Contacto:
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Campos de aplicacion
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Prestaciones del producto

calidad de impresion
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Caracteristicas fisicoquimicas del producto

estructura del producto

Pelicula de PET | Grosor: 4,5 um

&"&\6@ (,o"’&\oq Tinta Cera
o Punto de fusion 65°C/149°F
Backcoating Basada en silicona
Coeficiente de friccién Kd < 0.2
Grosor de la cinta <9um

Cinta tratada contra la acumulacion de estatica

Almacenamiento Gestion de desechos
condiciones de almacenamiento Los rollos inkanto y su embalaje permiten una gestién
12 meses recomendado optimizada de los desechos. Si precisa mas informacién

Humedad 20-80 %, 5-35 °C (40-95 °F) pongase en contacto con ARMOR.




